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生活中无处不在。

MAXELL的SLIONTEC胶带随时为

您的生活提供支持。
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电子产品 汽车

组装技术可将小型化、轻量化电子元件及电路

板组装于超薄电视及智能手机中，伴随电子设

备的不断高功能化，该技术也日益向高密度化

迈进。

MAXELL（SLIONTEC事业本部）为您提供最适

于安装各种电路板、部件及模块的胶带。

汽车行业不仅注重车辆行驶性能，而且重视环

境、安全以及舒适性，MAXELL（SLIONTEC事业

本部）制造的汽车用胶带以其卓越的粘合性、耐

用性、耐热性及高透明性等功能与应用技术，

为车辆的组装技术提供支持。

由于各种电子设备的小型化，近年来对于半导

体芯片的需求不断扩大，对于切割流程工艺的

技术需求也越来越大。另外，伴随技术创新所

带来的晶圆超薄化，针对新出现的切割流程的

应对能力也受到关注。

MAXELL（SLIONTEC事业本部）将为您在半导

体制造中的切割过程提供最佳解决方案。

半导体

VOC（挥发性有机化合物）是导致大气污染的

一大原因。通过彻底削减胶带中的VOC含量，

可大幅抑制来自胶带的VOC扩散量。

Low VOC

近年来，伴随着建筑、土木领域中施工技术的

不断发展，包括大型设施、大厦及一般住宅的

各个领域均开始使用胶带。另外，在提高施工

作业效率、简化工序、降低成本及环保方面，

胶带也发挥着重要作用。

建筑、土木

该胶带不仅能够根据包装用途进行细致应对，

还有助于提高作业效率，具有卓越的手撕性及

可操作性。

以其优良品质及丰富的种类满足各种包装需求。

包装、捆包

对于半导

程工艺的

术创新所

割流程的

您在半导

。

工技术的

般住宅的

提高施工

保方面，

该胶带

还有助

可操作

以其优

包装

除包装捆包外、从超薄电视、智能手机等电子设备、到汽车与住宅等各种相关用途中，胶带帮助我们创造

出舒适的社会环境，从而成为现代生活中不可或缺的存在。

MAXELL（SLIONTEC事业本部）依靠以实现高性能、低成本为目标的研发以及具有高度可靠性及实绩的生

产体制，迎合客户各种需求与用途提供最适合的胶带。
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■ 功能显示图标

环保型产品

该产品使用环保型粘着剂。

该粘着剂中不含溶剂或甲苯、二甲苯。

04 05

电子产品

请通过P20“胶带的构造、

尺寸”进行确认。

根据JIS Z 0237（2009）进行粘着力试验。

另外，为了与传统方法进行比较，在括号内同时记载

有利用SLIONTEC内部测试法得出的试验数值。关于

JIS法及SLIONTEC内部测试法的详细试验方法请参照

P20-21的内容。

■ 关于粘着力 ■ 关于双面胶带的粘着剂

   （正面、反面）

粘着力
（N/10mm）

3.00  （3.33）

JIS法

SLIONTEC内部测试法

 

－.－－：测量中
   ／  ：仅采用SLIONTEC
 内部测试法的
 测量产品

应用于先进的数码设备及LED照明。

对日新月异的技术创新提供支持。

在智能手机及小型数码相机等先进数码设备、高速普及的LED照明等新技术创新的背后，

MAXELL（SLIONTEC事业本部）为其提供了众多技术支持。

耐溶剂性可实现装饰印刷

实现高分子膜的高柔软性

全光线透光率：92%

高分子薄膜胶带NO.6015

玻璃盖板装饰用 部件固定用A B

离型纸（100μm）
光学用高透明粘着剂（10μm）
高分子膜层（7.5μm）
离型纸（50μm）

※对玻璃板粘着力　速度100㎜/min

※

胶带厚度（mm） 0.175

粘着力
（N/10mm）

5.25

单 面

高度透明，在高温高湿环境中也可发挥稳定特性

优良的耐热性、耐寒性

全光线透过率：91%

高透明无基材双面胶带

胶带厚度（mm） 0.025 0.050

粘着力
（N/10mm）

NO.5075
离型膜（50μm）
光学用高透明粘着剂
（亚力克粘着剂）

离型膜（50μm）
正面 : ／ （4.67）

反面 : ／ （4.67）

正面 : ／ （5.12）

反面 : ／ （5.12）

双 面

※被粘着体：玻璃

※

超薄款

具有卓越的伏贴性、缓冲性

固定（防水）用

PE泡棉双面胶带

粘着力
（N/10mm）

胶带厚度（mm） 0.20

NO.5542

UL510FR认证产品（File No.E129651）

使用硅类粘着剂

单 面

聚酰亚胺胶带

粘着力
（N/10mm）

胶带厚度（mm）

2.00（2.75）

0.055

NO.6500

各种绝缘用F

电子产品辺框固定用G

聚酰亚胺薄膜（25μm）
硅类粘着剂

UL510FR认证产品（File No.E129651）

使用亚克力粘着剂

单 面

聚酰亚胺胶带

粘着力
（N/10mm）

胶带厚度（mm）

－.－－（2.40）

0.050

NO.6510
聚酰亚胺薄膜（25μm）
亚克力粘着剂
离型膜（75μm）

亚克力粘着剂
特殊PE泡棉（黑色）
亚克力粘着剂
离型纸

正面 : 4.25（6.45）

反面 : 5.18（6.45）

双 面

电阻值（厚度方向）：1.0×10-1Ω/(25.4mm)2

基材为铝箔

粘着剂中含有镍粉

导电性胶带NO.5805

电磁波屏蔽用E

离型膜（38μm）
亚克力粘着剂+镍粉
电解铜箔（12μm）
亚克力粘着剂+镍粉
离型膜（38μm）

亚克力粘着剂+镍粉
铝箔（30μm）
亚克力粘着剂+镍粉
离型纸

双 面胶带厚度（mm） 0.11

粘着力
（N/10mm）

正面 : 3.14（3.14）

反面 : 3.14（3.14）

电阻值（厚度方向）：1.0×10-2Ω/(25.4mm)2

基材为电解铜箔

粘着剂中含有镍粉

使用环保型粘着剂（不含甲苯、二甲苯）

导电性胶带NO.5813
双 面胶带厚度（mm） 0.050

粘着力
（N/10mm）

正面 : 4.00（4.00）

反面 : 4.00（4.00）

离型膜（38μm）
亚克力粘着剂+镍粉
电解铜箔（18μm）
亚克力粘着剂+镍粉
离型膜（38μm）

电阻值（厚度方向）：2.0×10-2Ω/(25.4mm)2

基材为电解铜箔

粘着剂中含有镍粉

使用环保型粘着剂（不含甲苯、二甲苯）

导电性胶带NO.5815
双 面胶带厚度（mm） 0.10

粘着力
（N/10mm）

正面 : 5.20（6.30）

反面 : 5.20（6.30）

铜箔（35μm）
亚克力粘着剂+铜粉
离型纸

42UL746C认证产品（File No.MH19371）

电阻值（厚度方向）：1.0×10-1Ω/(25.4mm)2

基材为铜箔

粘着剂中含有铜粉

导电性胶带NO.8701
胶带厚度（mm） 0.080

粘着力
（N/10mm）

5.00（4.70）

单 面

电解铜箔（12μm）
亚克力粘着剂+镍粉
离型膜（38μm）

电阻值（厚度方向）：3.0×10-3Ω/(25.4mm)2

基材为电解铜箔

粘着剂中含有镍粉

使用环保型粘着剂（不含甲苯、二甲苯）

导电性胶带NO.8783
胶带厚度（mm） 0.030

粘着力
（N/10mm）

4.70（4.00）

单 面
电解铜箔（18μm）
亚克力粘着剂+镍粉
离型膜（75μm）

电阻值（厚度方向）：4.0×10-3Ω/(25.4mm)2

基材为电解铜箔

粘着剂中含有镍粉

使用环保型粘着剂（不含甲苯、二甲苯）

导电性胶带NO.8785
胶带厚度（mm） 0.050

粘着力
（N/10mm）

4.70（5.30）

单 面

铜箔（35μm）
亚克力粘着剂+镍粉
离型纸

电阻值（厚度方向）：1.0×10-2Ω/(25.4mm)2

基材为铜箔

粘着剂中含有镍粉

导电性胶带NO.8781
胶带厚度（mm） 0.075

粘着力
（N/10mm）

－.－－（3.85）

单 面

铝箔（50μm）
亚克力粘着剂+镍粉
离型纸

电阻值（厚度方向）：3.5×10-2Ω/（25.4mm）2

粘着剂中含有镍粉

使用环保型粘着剂（不含甲苯、二甲苯）

导电性胶带NO.8092
胶带厚度（mm） 0.090

粘着力
（N/10mm）

4.50（4.31）

单 面

网眼材料固定用H

对硅系材质发挥良好的粘合性

良好的冲栽加工性

薄膜双面胶带

粘着力
（N/10mm）

胶带厚度（mm） 0.090

NO.5621
离型膜（75μm）
硅类粘着剂
聚酯薄膜（25μm）
压克力粘着剂
离型纸

正面 : 5.40（4.70）
反面 : 4.80（5.49）

双 面触摸屏电极用C 液晶面板的降噪用D

导电高分子（导电聚合物） 金属氧化物类（ITO纳米粒子）

透明导电材料

导电高分子类及金属氧化物类这两大类

可研讨适用于各种湿涂层的油墨（提供材料与工艺）

可通过大幅抑制表面电阻值来维持光学特性（102~109Ω/sq.）

由于涂膜折射率（1.5~1.7）较低，故其与基材和粘着剂的折射率差距较小

涂膜结构具有折射耐性，因此可进行灵活应对

※关于详细特性信息请向P23页所显示的[FI企划小组]进行咨询。

金属氧化物类（ATO纳米粒子）

金属酸化物系
（ATOナノ粒子）

LCD模块

防护玻璃

触摸屏

ITO膜

智能手机

AG

B

C

C

B
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06 07

电子产品

※ 关于导电性胶带的所有产品，请通过P22“产品阵容表”进行确认。

■ 功能显示图标

环保型产品

该产品使用环保型粘着剂。

该粘着剂中不含溶剂或甲苯、二甲苯。

请通过P20“胶带的构造、

尺寸”进行确认。

根据JIS Z 0237（2009）进行粘着力试验。

另外，为了与传统方法进行比较，在括号内同时记载

有利用SLIONTEC内部测试法得出的试验数值。关于

JIS法及SLIONTEC内部测试法的详细试验方法请参照

P20-21的内容。

■ 关于粘着力 ■ 关于双面胶带的粘着剂

   （正面、反面）

工序用（用于剥去保护膜）L

浅蓝色

塑料卷芯

无色

塑料卷芯

薄膜胶带 薄膜胶带

胶带厚度（mm） 0.068

粘着力
（N/10mm）

胶带厚度（mm） 0.045

粘着力
（N/10mm）

NO.6201 NO.6227

● 图像为No.6201薄膜胶带

● 图像为硅材质胶带

单 面 单 面

3.60（4.32） 4.30（5.33）

粘着力
（N/10mm）

－.－－（1.50）

聚酯薄膜（38μm）
橡胶类粘着剂

聚酯薄膜（25μm）
亚克力粘着剂

全硅材质胶带

全硅材质胶带

胶带厚度（mm） 0.35

NO.6710
单 面离型膜

硅类粘粘着剂（50μm）
硅橡胶（100μm）
硅类粘着剂（50μm）
离型膜

所有构成材料中均使用硅材料

优良的耐热性、耐寒性及耐用性

优良的缓冲性、耐摩擦性

全硅材质胶带

双 面胶带厚度（mm） 0.20

粘着力
（N/10mm）

正面 : －.－－（5.50）
反面 : －.－－（5.50）

NO.5710

※硅橡胶厚度可在100~300μm内进行调整

※详细内容请进一步咨询

所有构成材料中均使用硅材料

优良的耐热性、耐寒性及耐用性

优良的缓冲性、耐摩擦性
※硅橡胶厚度可在100~300μm内进行调整

※详细内容请进一步咨询

硅橡胶（300μm）
硅类粘着剂（50μm）
离型膜

粘着力
（N/10mm）

3.00  （3.33）

JIS法

SLIONTEC内部测试法

 

－.－－：测量中
   ／  ：仅采用SLIONTEC
 内部测试法的
 测量产品

K

J

K

LED基板

散热器

玻璃盖板

LCD模块

边框

液晶电视

LED基板的散热K

双 面

固定边框/装饰板J

● 图像为热传导性胶带

NO.5025

热传导率：0.7W/m·K

优良的热传导性·柔软性

相当于UL94 V2的阻燃性

No.5023的不同厚薄型

胶带厚度（mm） 0.250

粘着力
（N/10mm）

阻燃导热性双面胶带

熱伝導性粘着剤
剥離紙

超薄设计

具有卓越的伏贴性、缓冲性

固定（防水）用

PE泡棉双面胶带

粘着力
（N/10mm）

胶带厚度（mm） 0.200

NO.5542
亚克力粘着剂
特殊PE泡棉（黑色）
亚克力粘着剂
离型纸

正面 : 4.25（6.45）
反面 : 5.18（6.45）

双 面

正面 :   ／  （5.00）
反面 :   ／  （5.00）

有基材导热性胶带

良好的2次性加工

导热性双面胶带NO.5651
双 面

粘着力
（N/10mm）

胶带厚度（mm） 0.103
正面 :   ／  （4.20）
反面 :   ／  （4.20）

离型膜（50μm）
热传导性粘着剂
PI膜（13μm）
热传导性粘着剂
离型膜（50μm）

I

小型数码相机

各种散热I

热传导率：1.0W/m·k

优良的热传导性、电气绝缘性

UL746C认证产品（File No.MH19371）

导热性双面胶带

双 面胶带厚度（mm） 0.050

粘着力
（N/10mm）

正面 :   ／  （5.00）
反面 :   ／  （5.00）

NO.5065
热传导性粘着剂
离型纸

热传导率：1.0W/m·k

优良的热传导性、电气绝缘性

UL746C认证产品（File No.MH19371）

双 面

双 面

胶带厚度（mm） 0.100

粘着力
（N/10mm）

导热性双面胶带NO.5066
热传导性粘着剂
离型纸

正面 :   ／  （7.60）
反面 :   ／  （7.40）

热传导率：1.0W/m·k

优良的热传导性、电气绝缘性

UL746C认证产品（File No.MH19371）

双 面胶带厚度（mm） 0.250

粘着力
（N/10mm）

导热性双面胶带NO.5067
热传导性粘着剂
离型纸

正面 :   ／  （11.00）
反面 :   ／  （11.00）

※

有基材导热性胶带

良好的2次性加工

导热性双面胶带NO.5651
双 面

粘着力
（N/10mm）

胶带厚度（mm） 0.103
正面 :   ／  （4.20）
反面 :   ／  （4.20）

离型膜（50μm）
热传导性粘着剂
PI膜（13μm）
热传导性粘着剂
离型膜（50μm）

※在5kg强力粘合、90°剥离条件下进行测量

NO.5024

热传导率：0.7W/m·K

优良的热传导性·柔软性

相当于UL94 V2的阻燃性

No.5023的不同厚薄型

胶带厚度（mm） 0.100

粘着力
（N/10mm）

阻燃导热性双面胶带

热传导性粘着剂
离型膜

正面 :   ／  （3.70）
反面 :   ／  （3.70）

双 面

NO.5025

热传导率：0.7W/m·K

优良的热传导性·柔软性

相当于UL94 V2的阻燃性

No.5023的不同厚薄型

胶带厚度（mm） 0.250

粘着力
（N/10mm）

阻燃导热性双面胶带

热传导性粘着剂
离型膜

正面 :   ／  （5.00）
反面 :   ／  （5.00）

双 面

NO.5023

热传导率：0.7W/m·K

优良的热传导性·柔软性

相当于UL94 V2的阻燃性

胶带厚度（mm） 0.050

粘着力
（N/10mm）

阻燃导热性双面胶带

热传导性粘着剂
离型膜

正面 :   ／  （2.90）
反面 :   ／  （2.90）

散热器散热器

LED基板

LED照明
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半导体

设计 /掩模工序
Design/masking processes

根据电路设计及其电路制作IC制造用

掩模

前工序

半导体制造工序

Front-end processes

在被称为晶圆的硅基板上嵌入集成电路

的工序

后工序
Back-end processes

对前工序制作的IC芯片进行切割，并封

入各种封装内

前工序前工序
Front-end processesFront-end processes

设计/掩模工序设计/掩模工序
Design/masking processesDesign/masking processes

背面研磨
Back grinding

剥离背面研磨胶带
Back grinding tape peeling

贴合胶带
Tape mount

切割
Dising

安装
Mounting

树脂密封
Molding

贴合胶带
Tape mount

取片
Pickup

粘合
Bonding

切割
Dising

取片
Pickup
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为半导体及基板等

各种切割过程提供支持。

晶圆切割

请通过P20“胶带的构造、尺寸”进行确认。根据JIS Z 0237（2009）进行粘着力试验。

另外，为了与传统方法进行比较，在括号内同时记载有利用SLIONTEC

内部测试法得出的试验数值。关于JIS法及SLIONTEC内部测试法的详

细试验方法请参照P20-21的内容。

■ 关于粘着力 ■ 关于双面胶带的粘着剂（正面、反面）

A

封装切割B

由于各种电子设备的小型化，近年来对于半导体芯片的需求不断扩大，对于切割流程工艺的技术需求也越来越大。

另外，伴随技术创新所带来的晶圆超薄化，针对新出现的切割流程的应对能力也受到关注。

MAXELL（SLIONTEC事业本部）将为您在半导体制造中的切割过程提供最佳解决方案

粘着力
（N/10mm）

3.00  （3.33）

JIS法

SLIONTEC内部测试法

 

－.－－：测量中
   ／  ：仅采用SLIONTEC
 内部测试法的
 测量产品

标准型

UV型切割胶带（基板用）

粘着力
（N/10mm）

胶带厚度（mm） 0.160

NO.636015

封装切割B

单 面
聚烯烃（150μm）
亚克力粘合剂（UV硬化型）
离型膜（38μm）

※在90°剥离条件下进行测量

※ ※／（2.80）
UV硬化后 : ／（0.23）

晶圆切割A

UV型切割胶带（基板用）NO.636025
单 面

高固定力型

胶带厚度（mm） 0.160

粘着力
（N/10mm）

聚烯烃（150μm）
压克力粘合剂（UV硬化型）
离型膜（38μm）

／（3.30）
UV硬化后 : ／（0.30）

※

UV型切割胶带（基板用）NO.636095
单 面

强粘型

易挑拣设计

胶带厚度（mm） 0.170

粘着力
（N/10mm）

聚烯烃（150μm）
亚克力粘合剂（UV硬化型）
离型膜（38μm）

／（4.10）
UV硬化后 : ／（0.10）

※

UV型切割胶带（基板用）NO.636055
单 面

易挑拣设计

胶带厚度（mm） 0.160

粘着力
（N/10mm）

聚烯烃（150μm）
亚克力粘合剂（UV硬化型）
离型膜（38μm）

／（3.00）
UV硬化后 : ／（0.10）

N
on
-U
V

U
V 
ty
pe

6360-50
易挑拣

高

低

高低 初期粘着力

U
V
照
射
后
的
粘
着
力

6360-00
标准

6360-20
高度固定力

6362-20
抗静电型

高固定力型

标准型

UV型切割胶带（晶圆用）

粘着力
（N/10mm）

胶带厚度（mm） 0.100

NO.636000
单 面

※在90°剥离条件下进行测量

※ ※／（2.80）
UV硬化后 : ／（0.23）

聚烯烃（90μm）
亚克力粘合剂（UV硬化型）
离型膜（38μm）

UV型切割胶带（晶圆用）NO.636020
单 面

高固定力型

胶带厚度（mm） 0.100

粘着力
（N/10mm）

聚烯烃（90μm）
压克力粘合剂（UV硬化型）
离型膜（38μm）

／（3.30）
UV硬化后 : ／（0.30）

※

UV型切割胶带（晶圆用）NO.636220
单 面

高固定力型、抗静电型

胶带厚度（mm） 0.100

粘着力
（N/10mm）

聚烯烃（90μm）
压克力粘合剂（UV硬化型）
离型膜（38μm）

／（3.30）
UV硬化后 : ／（0.13）

※

UV型切割胶带（晶圆用）NO.636050
单 面

易挑拣设计

胶带厚度（mm） 0.100

粘着力
（N/10mm）

聚烯烃（90μm）
亚克力粘合剂（UV硬化型）
离型膜（38μm）

／（2.60）
UV硬化后 : ／（0.10）

6272-20

6271-00

6360-55

6360-15

6360-25

6360-95
易挑拣

高度固定力
高度固定力

易挑拣

U
V
照
射
后
的
粘
着
力

N
on
-U
V

U
V 
ty
pe

标准

高

低

高低 初期粘着力

LED（非UV）

※在90°剥离条件下进行测量

※在90°剥离条件下进行测量

※在90°剥离条件下进行测量

※在90°剥离条件下进行测量

※在90°剥离条件下进行测量 ※在90°剥离条件下进行测量
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内部装饰

车身部
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汽车

利用优越性能与丰富的接合技术为

汽车的部件安装提供高水准的支持。

汽车行业不仅注重车辆行驶性能，而且重视环境、安全以及舒适性，MAXELL（SLIONTEC事业本部）制造的汽车用

胶带以其卓越的粘合性、耐用性、耐热性及高透明性等功能与应用技术，为车辆的组装技术提供支持。

优良的防水、防振功能

适用于各种材料（橡胶板、发泡体等）的粘合加工

基材  ：PE/PP无纺布

双 面胶带厚度（mm） 1.00

粘着力
（N/10mm）

加工用丁基胶带NO.5971

各种固定及防振用A

优良的防水、防振功能

适用于各种材料（橡胶板、发泡体等）的粘合加工

厚度种类丰富（0.45mm-3.00mm）

超级丁基胶带

双 面胶带厚度（mm） 1.00

粘着力
（N/10mm）

NO.5931
丁基橡胶类粘着剂
PE网
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

正面 : －.－－（10.00）
反面 : －.－－（10.00）

5971具有多种厚度

基材  ：PE/PP无纺布

车门后视镜的防振用

双 面胶带厚度（mm） 0.45

粘着力
（N/10mm）

加工用丁基胶带NO.5978

正面 : －.－－（10.00）
反面 : －.－－（10.00）

5971具有多种厚度

基材  ：PE网

双 面胶带厚度（mm） 0.60

粘着力
（N/10mm）

加工用丁基胶带NO.5976

正面 : －.－－（10.00）
反面 : －.－－（10.00）

5931具有多种厚度 双 面胶带厚度（mm） 1.50

粘着力
（N/10mm）

超级丁基胶带NO.593150

正面 : 9.80（9.80）

反面 : 9.80（9.80）

5931具有多种厚度 双 面胶带厚度（mm） 0.50

粘着力
（N/10mm）

超级丁基胶带NO.5938

正面 : 7.84（7.84）

反面 : 7.84（7.84）

固定内饰材料G 固定各种发泡体、部件H

保险杠的遮蔽B 涂装接地C

丁基橡胶类粘着剂
PP/PE无纺布
（或PE网）

丁基橡胶类粘着剂
离型纸

NO.8092

保险杠的遮蔽

优良的强粘力、耐热性

遮蔽胶带NO.6141

粘着力
（N/10mm）

胶带厚度（mm） 0.12

※关于丁基胶带及导电性胶带的所有产品，请通过P22的「产品阵容表」进行确认。

正面 : 9.80（9.80）

反面 : 9.80（9.80）

优良的防水、防振功能

适用于各种材料（橡胶板、发泡体等）的粘合加工

可手撕，提高粘合作业效率

固定密封条用

超级丁基胶带

双 面胶带厚度（mm） 0.45

粘着力
（N/10mm）

NO.5958
丁基橡胶类粘着剂
PE/PP无纺布
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

正面 : 7.84（7.84）

反面 : 7.84（7.84）

与传统产品相同的粘合特性

通过改良粘着剂提高加工性

“与传统产品相比降低了切割机的清扫频率”

25

20

15

10

5

0
传统产品 No.5971

※使用宽度为25mm的

　自动切割机

清
扫
次
数

冲切加工性(切割600次) 

■ 丁基胶带No.5971的特点

聚烯烃
橡胶类粘着剂
离型纸

单 面

3.10（3.50）

电阻（厚度方向）：3.5×10-2Ω/(25.4mm)2

基材为铝箔

粘着剂中含有镍粉

使用环保型粘着剂（不含甲苯、二甲苯）

导电性胶带

单 面

粘着力
（N/10mm）

胶带厚度（mm） 0.090

4.50（4.31）

铝箔（50μm）
亚克力粘着剂+镍粉
离型纸

强粘型

使用温度范围广泛

[用于无纺布毡]纸制双面胶带NO.5486
亚克力粘着剂
无纺布
亚克力粘着剂
离型纸

双 面

粘着力
（N/10mm）

胶带厚度（mm） 0.14

正面 : 4.30（5.49）

反面 : 4.40（5.49）

强粘型（薄型）

使用温度范围广泛

纸制双面胶带NO.5487
亚克力粘着剂
无纺布
亚克力粘着剂
离型纸

双 面

粘着力
（N/10mm）

胶带厚度（mm） 0.12

正面 : 3.70（5.10）

反面 : 4.10（5.10）

捆扎线束用E

车门用（油性表面用）D

固定散热板F

降噪用

缓冲性能佳

单 面

线束捆扎用胶带NO.3137

粘着力
（N/10mm）

胶带厚度（mm） 0.45
PE无纺布
橡胶类粘着剂

／  （3.87）

热传导率 :  1.0W/m·k

热传导性 ：优良的电气绝缘性

UL746C认证产品（File No.MH19371）

厚度种类丰富No.5065:0.050mm、No.5066:0.100mm

双 面胶带厚度（mm） 0.25

粘着力
（N/10mm）

热传导性胶带NO.5067
热传导性粘着剂
离型纸

正面 :   ／  （11.00）

反面 :   ／  （11.00）

※

※在5kg强力粘合、90°剥离条件下进行测量

可用于油性表面部品

用于固定难粘合部品

备有薄膜型 ：No.5622(0.120mm)

[油性表面用]纸制双面胶带NO.5422
合成橡胶类粘着剂
无纺布
合成橡胶类粘着剂
离型纸

双 面

粘着力
（N/10mm）

胶带厚度（mm） 0.14

正面 : 9.20（10.20）

反面 : 9.20（11.90）

※在90°剥离条件下进行测量

※

用于汽车相关油性表面部品

烯烃（PP、PE）与泡棉（EPDM）等的粘合性

适用于固定耐腐蚀性（酸碱）的部品

[油性表面用]薄膜双面胶带NO.5622
合成橡胶类粘着剂
聚酯薄膜（19μm）
合成橡胶类粘着剂
离型纸

双 面

粘着力
（N/10mm）

胶带厚度（mm） 0.12

正面 : 12.00（13.50）

反面 : 15.00（12.60）

■ 功能显示图标

环保型产品

该产品使用环保型粘着剂。

该粘着剂中不含溶剂或甲苯、二甲苯。

请通过P20“胶带的构造、

尺寸”进行确认。

根据JIS Z 0237（2009）进行粘着力试验。

另外，为了与传统方法进行比较，在括号内同时记载

有利用SLIONTEC内部测试法得出的试验数值。关于

JIS法及SLIONTEC内部测试法的详细试验方法请参照

P20-21的内容。

■ 关于粘着力 ■ 关于双面胶带的粘着剂

   （正面、反面）

粘着力
（N/10mm）

3.00  （3.33）

JIS法

SLIONTEC内部测试法

 

－.－－：测量中
   ／  ：仅采用SLIONTEC
 内部测试法的
 测量产品
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Low VOC

彻底削减胶带中的VOC含量。

大幅降低了向大气中的VOC扩散量。

VOC（挥发性有机化合物）是导致大气污染的一大原因。

通过彻底削减胶带中的VOC含量，大幅降低了来自胶带的VOC扩散量。

用于固定车内封闭空间的部品A

ELV胶带（ELV : Extra Low VOC）

使用环保型粘着剂（无溶剂）

大幅削减胶带中的VOC含量

绿色环保标志产品

ELV胶带

双 面胶带厚度（mm） 0.14

粘着力
（N/10mm）

NO.5490

请通过P20“胶带的制造、尺寸”进行确认。根据JIS Z 0237（2009）进行粘着力试验。

另外，为了与传统方法进行比较，在括号内同时记载

有利用SLIONTEC内部测试法得出的试验数值。关于

JIS法及SLIONTEC内部测试法的详细试验方法请参照

P20-21的内容。

■ 关于粘着力 ■ 关于双面胶带的粘着剂（正面，反面）■ 功能显示图标

环保型产品

该产品使用环保型粘着剂。

该粘着剂中不含溶剂或甲苯、二甲苯。

亚克力粘着剂
无纺布
亚克力粘着剂
离型纸

绿色环保标志

该产品为绿色环保标志产品。

纸管原料中使用了90%以上

的回收纸。

※关于丁基胶带及导电性胶带的所有产品，请通过P22的“产品阵容表”进行确认。

正面 : －.－－（6.70）
反面 : －.－－（6.70）

甲醛甲苯

削减至！削减至！

乙醛 乙苯 二甲苯 苯乙烯 十四烷 邻苯二甲酸
二丁酯

邻苯二甲酸
二辛酯
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9090

μ
g/
sa
m
pl
e

μ
g/
sa
m
pl
e

0.18

0.16

0.14

0.12

0.10

0.08

0.06

0.04

0.02

0

20

18

16

14

12

10

8

6

4

2

0

传统产品

No.5490

传统产品

No.5490

12.00

11.00

10.00

9.00

8.00

7.00

6.00

5.00

4.00

3.00

2.00

1.00

-20℃ 0℃ 23℃ 60℃ 80℃

11.52

7.71

6.81

3.91
3.52

■ 粘着力（N/10mm）抗研磨SUS
※SLIONTEC内部测试法

■ VOC分析结果 ※采样袋法

■ 通过使用无溶剂型亚克力粘着剂削减CO2的示例

100

50

传统产品 ELV胶带 No.5490

C
O
2
生
成
量
/%

※1：CO2生成量⋯假设每年胶带使用量为1000卷（胶带尺寸 : 25mm×20m）

※2：在相同运转时间内制造相同规格的胶带时，将传统产品的CO2生成量作为100%进行计算。

※
2

（使用溶剂型亚克力粘着剂） （使用无溶剂型亚克力粘着剂）

其削减效果约相当于1棵榉树

（粗500mm）一年内吸收的CO2量。-25%
约相当于1棵榉树的量!!

削减80kg

使用无溶剂型

亚克力粘着剂后

CO2発生量

315kg
CO2生成量

315kg
※1※1

0.21

19.10

CO2発生量

235kg
※1

CO2生成量

235kg
※1

※VOC  ：Volatile Organic Compounds（挥发性有机化合物）的略称。

            指在常温常压条件下易于向大气中挥发的有机化合物总称。

电阻值（厚度方向）：4.0×10-3Ω/(25.4mm)2

基材为电解铜箔

粘着剂中含有镍粉

使用环保型粘着剂（不含甲苯、二甲苯）

优良的防水、防振功能

适用于各种材料（橡胶板、发泡体等）的粘合加工

优良的防水、防振功能

厚度种类丰富（0.45mm~3.00mm）

电子设备的电磁波屏蔽用I

导电性胶带

单 面胶带厚度（mm） 0.050

粘着力
（N/10mm）

NO.8785
电解铜箔（18μm）
亚克力粘着剂+镍粉
离型膜（75μm） 4.70（5.30）

电阻值（厚度方向）：3.0×10-3Ω/(25.4mm)2

基材为电解铜箔

粘着剂中含有镍粉

使用环保型粘着剂（不含甲苯、二甲苯）

导电性胶带

单 面胶带厚度（mm） 0.030

粘着力
（N/10mm）

NO.8783
电解铜箔（12μm）
亚克力粘着剂+镍粉
离型膜（38μm） 4.70（4.00）

电子设备周边

散热对策用

I J

各種防振用J

超级丁基胶带

双 面胶带厚度（mm） 2.00

粘着力
（N/10mm）

NO.5932
丁基橡胶类粘着剂
PE网
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

正面 : 13.73（13.73）
反面 : 13.73（13.73）

超级丁基胶带

双 面胶带厚度（mm） 3.00

粘着力
（N/10mm）

NO.5933
丁基橡胶类粘着剂
PE网
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

正面 : 15.68（15.68）
反面 : 15.68（15.68）

消音器、发动机周围的散热对策K

铝制胶带（无光泽）NO.8063

使用温度范围 ：-30~300℃

适用于必须耐热的用途

粘着力
（N/10mm）

胶带厚度（mm） 0.100 单 面
铝箔（50μm）
硅类粘着剂
离型膜 7.00（5.89）

铝制玻璃布胶带NO.9817

使用温度范围 ：-30~250℃

高温环境中仍能保持其胶带强度

粘着力
（N/10mm）

胶带厚度（mm） 0.210 单 面

－.－－（5.00）

铝箔
粘着剂
玻璃布
硅类粘着剂
离型膜

K

粘着力
（N/10mm）

3.00  （3.33）

JIS法

SLIONTEC内部测试法

－.－－：测量中
   ／  ：仅采用SLIONTEC
 内部测试法的
 测量产品
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在管道接缝、保温接缝的密封及屋顶的止水、

防水作业中，这些胶带具有优良的防潮、不透

气性、耐候性及抗老化性。另外，不管是恶劣

环境下的室外铁架构、钢筋、铁管、混凝土表

面的维护,　或者是室内作业时防止灰尘飞散的

维护胶带，都为集体住宅及办公室/出租大楼的

建筑施工提供着各种支持。

大楼、公寓

C D E

通过在施工现场粘贴各种危险、禁止标志及唤

起警惕性的安全性标识等，可促使行人加以注

意。因为可以手撕，提高了可操作性，而且针

对混凝土及胶合板等粗糙表面也具有优良的粘

合性。

施工现场

H

作为工厂设施等中使用的金属屋顶接缝部的密

封材料，以及冷库管道的密封材料等，丁基胶

带可适用于各种用途。在广泛温度范围内具有

良好平衡性，可长时间保持高度粘合力。

工厂

F G

在国际竞技场及棒球场、足球场等室外竞技设

施看台的混凝土接缝防水工程中，丁基胶带可

发挥卓越的粘合特性。

体育场

B

在大跨度吊桥的主缆中纤维胶带因其优良的耐

冲击性及耐用性作为强韧捆扎材料得到使用。

另外，在各种线材及薄板卷材的捆束及变压器

线圈的封边方面也具有卓越特性。

大跨度吊桥

A

14 15

建筑、土木

从高层大厦至独立住宅，建筑土木用

胶带在新型城市发展的各个领域大显身手。

近年来，伴随着建筑、土木领域中施工技术的不断发展，包括大型设施、大厦及一般住宅在内的各个领域均开始使

用胶带。

另外，在提高施工作业效率、简化工序、降低成本及环保方面，胶带也发挥着重要作用。

施工现场

工程现场、道路、工厂、车辆的危险警示用

黄色、黑色

危险警示用胶带

胶带厚度（mm） 0.26

粘着力
（N/10mm）

NO.3362SS

冷库用

防水（折板屋顶）

NO.5931

绿色环保标志

该产品为绿色环保标志产品。

纸管原料中使用了90%以上

的回收纸。

■ 功能显示图标

胶带可全部用完，避免浪费。

可减少垃圾产生量。

剥离纸管

※关于丁基胶带的所有产品，请通过P22的“产品阵容”进行确认。

养护（涂装）

用于喷涂时固定保护材料

良好的耐候性

瓦楞纸箱色

养护用布基胶带

胶带厚度（mm） 0.32

粘着力
（N/10mm）

NO.3330

防水（屋顶）

接缝保温

H

F

G

E

D

C

防水（支架）B

2×4施工方法用、住宅防水用

维护用

耐用及良好耐水性

超级丁基胶带NO.4420

捆扎（主缆）A

捆束用、铁板卷材的封边用

拉伸强度大

纤维胶带

胶带厚度（mm） 0.19

粘着力
（N/10mm）

NO.9110
聚酯薄膜（19μm）
玻璃纤维
橡胶类粘着剂 3.90（3.90）

单 面

用于固定家电产品、家具的部件

颜色种类丰富（透明、黑色、橙色、浅蓝）

纤维胶带

胶带厚度（mm） 0.17

粘着力
（N/10mm）

NO.9510
聚酯薄膜（19μm）
聚酯纤维
橡胶类粘着剂 4.65（4.65）

单 面

聚酯无纺布
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

胶带厚度（mm） 0.75

粘着力
（N/10mm）

7.84（7.84）

单 面

2×4施工方法用、住宅防水用

维护用

良好的耐用性及耐水性

超级丁基胶带NO.4420
聚酯无纺布
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

胶带厚度（mm） 0.75

粘着力
（N/10mm）

7.84（7.84）

2.40（2.94）

单 面

单 面

2.70（2.94）

单 面

住宅防水用

良好的耐用性及耐水性

超级丁基胶带NO.9244
胶带厚度（mm） 0.50

粘着力
（N/10mm）

9.81（9.81）

单 面聚酯无纺布
PE薄膜
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

住宅防水用

良好的耐用性及耐水性

超级丁基胶带NO.9244
胶带厚度（mm） 0.50

粘着力
（N/10mm）

9.81（9.81）

单 面聚酯无纺布
PE薄膜
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

钣金用、外部装饰材料的临时固定防水用

强力粘合

耐用、耐水、防水

超级丁基胶带

胶带厚度（mm） 1.00

粘着力
（N/10mm）

丁基橡胶类粘着剂
PE网
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

空调管道密封，保温材料接缝

铝箔胶带（无光泽）NO.8060
铝箔（50μm）
亚克力粘着剂
离型纸

胶带厚度（mm） 0.11

粘着力
（N/10mm）

4.80（5.30）

单 面

空调管道密封、保温材料接缝

使用温度范围广泛

良好的低温粘合性

铝箔玻璃布胶带NO.9810
胶带厚度（mm） 0.20

粘着力
（N/10mm）

－.－－（4.70）

单 面铝箔
粘着剂
玻璃布
亚克力粘着剂
离型纸

表面薄膜
玻璃珠
铝蒸镀层
亚克力粘着剂
离型纸

PE层压布
橡胶类粘着剂

工程用途，卓越的耐候性

基材强度大

灰色

养护用布基胶带

胶带厚度（mm） 0.33

粘着力
（N/10mm）

NO.3430

－.－－（2.94）

单 面
PE层压合成纤维布
橡胶类粘着剂

双 面

正面 : 9.80（9.80）

反面 : 9.80（9.80）

NO.9290

连接部防水用

良好的耐用、耐水、耐老化性

超级丁基胶带

胶带厚度（mm） 0.50

粘着力
（N/10mm）

PE网
铝箔（7μm）
丁基橡胶类粘着剂
离型纸 7.84（7.84）

单 面

NO.9830

连接部防水用

表面保护用

超级丁基胶带

NO.9652 反射胶带

胶带厚度（mm） 0.60

粘着力
（N/10mm）

聚酯薄膜（50μm）
铝箔（25μm）
丁基橡胶类粘着剂
离型纸 11.76（11.76）

单 面

PE层压布
橡胶类粘着剂

工程现场、道路、工厂、车辆的危险警示用

高度反射率

黄色、黑色

No.9651（白色、红色）：厚度0.100mm

胶带厚度（mm） 0.10

粘着力
（N/10mm）

－.－－（3.88）

单 面

※在90°剥离条件下进行测量

※

防水涂料超级丁基胶带
NO.4420

填缝 PC板

防水板

填缝材料

防水涂层

粘着剂底层混凝土

NO.4420

请通过P20“胶带的构造、尺寸”进行确认。

■ 关于双面胶带的粘着剂（正面、反面）
根据JIS Z 0237（2009）进行粘着力试验。

另外，为了与传统方法进行比较，在括号内同时记载

有利用SLIONTEC内部测试法得出的试验数值。关于

JIS法及SLIONTEC内部测试法的详细试验方法请参照

P20-21的内容。

■ 关于粘着力
使用后请注意处理胶带末端。

当对胶带进行重绕、剥离时，有时纤维层会

被剥离，部分胶带残留于被粘着体上。为了防

止纤维层发生毛边，请将胶带末端折边。

■ 关于纤维胶带

粘着力
（N/10mm）

3.00  （3.33）

JIS法

SLIONTEC内部测试法
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胶黏剂

胶带

16 17

建筑、土木

※关于丁基胶带的产品阵容，请通过P22的“产品阵容”进行确认

用于固定散热管用

用于固定家电部件用

良好的耐热性、耐寒性

长米设计

铝箔胶带（无光泽）NO.8071

固定内部装饰加工材料用

同时使用粘着剂

PE泡棉双面胶带

胶带厚度（mm） 1.10

粘着力
（N/10mm）

NO.5567

胶带厚度（mm） 0.080

粘着力
（N/10mm）

－.－－（4.00）

单 面

木质结构住宅（2×4）施工法、住宅防水用

维修用

耐用性、耐水性良好

超级丁基胶带NO.4420
聚酯无纺布
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

胶带厚度（mm） 0.75

粘着力
（N/10mm）

9.80（7.84）

单 面

用于固定散热管用

用于固定家电部件用

良好的耐热性、耐寒性

长米设计

铝箔胶带（无光泽）NO.8073
胶带厚度（mm） 0.10

粘着力
（N/10mm）

－.－－（6.00）

单 面

亚克力粘着剂
特殊PE泡棉（白色）
亚克力粘着剂
离型纸

木质结构住宅（2×4）施工法、住宅防水用

耐用性、耐水性良好

日本陶瓷外装材料协会推荐防水胶带

超级丁基胶带NO.5938
胶带厚度（mm） 0.50

粘着力
（N/10mm）

丁基橡胶类粘着剂
PE网
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

正面 : 7.84（7.84）

反面 : 7.84（7.84）

室内装修、地面保护膜的临时固定

白色、绿色

易撕养护胶带NO.3448
胶带厚度（mm） 0.15

粘着力
（N/10mm）

－.－－（3.60）

单 面

室内装修、地面保护膜的临时固定

翡翠绿色

易撕养护胶带

胶带厚度（mm） 0.11

粘着力
（N/10mm）

NO.3489

2.10（2.65）

单 面
PE编织布
亚克力粘着剂

塑料布
亚克力粘着剂

双 面

正面 : －.－－（6.28）
反面 : －.－－（6.28）

铝箔（50μm）
亚克力粘着剂

铝箔（50μm）
亚克力粘着剂

地暖用地板

地暖采热板

现有地板

木质结构住宅（2×4）施工法、住宅防水用

维修用

耐用性、耐水性良好

超级丁基胶带NO.4420
聚酯无纺布
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

胶带厚度（mm） 0.75

粘着力
（N/10mm）

7.84（7.84）

单 面

住宅防水用

耐用性、耐水性良好

超级丁基胶带NO.9244
胶带厚度（mm） 0.50

粘着力
（N/10mm）

9.81（9.81）

单 面聚酯无纺布
PE薄膜
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

木质结构住宅（2×4）施工方法、住宅防水用

维修用

耐用性、耐水性良好

超级丁基胶带NO.4420
聚酯无纺布
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

胶带厚度（mm） 0.75

粘着力
（N/10mm）

7.84（7.84）

单 面

住宅防水用

耐用性、耐水性良好

超级丁基胶带NO.9244
胶带厚度（mm） 0.50

粘着力
（N/10mm）

9.81（9.81）

单 面聚酯无纺布
PE薄膜
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

木质结构住宅（2×4）施工法、住宅防水用

维修用

耐用性、耐水性良好

超级丁基胶带NO.4420
聚酯无纺布
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

胶带厚度（mm） 0.75

粘着力
（N/10mm）

7.84（7.84）

单 面

住宅防水用

耐用性、耐水性良好

超级丁基胶带NO.9244
胶带厚度（mm） 0.50

粘着力
（N/10mm）

9.81（9.81）

单 面聚酯无纺布
PE薄膜
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

双 面

木质结构住宅（2×4）施工法、住宅防水用

耐用性、耐水性良好

日本陶瓷外部装修材料协会推荐的防水胶带

超级丁基胶带NO.5938
胶带厚度（mm） 0.50

粘着力
（N/10mm）

丁基橡胶类粘着剂
PE网
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

正面 : 7.84（7.84）

反面 : 7.84（7.84）

双 面

金属板用

外墙材料的临时固定防水

各种防水用途

超级丁基胶带NO.5931
胶带厚度（mm） 1.00

粘着力
（N/10mm）

丁基橡胶类粘着剂
PE网 
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

1面 : 9.80（9.80）

2面 : 9.80（9.80）

双 面

※在90°剥离条件下进行测量

※

请通过P20“胶带的构造、尺寸”进行确认。

■ 关于双面胶带的粘着剂（正面、反面）
根据JIS Z 0237（2009）进行粘着力试验。

另外，为了与传统方法进行比较，在括号内同时记载

有利用SLIONTEC内部测试法得出的试验数值。关于

JIS法及SLIONTEC内部测试法的详细试验方法请参照

P20-21的内容。

■ 关于粘着力■ 功能显示图标

环保型产品

该产品使用环保型粘着剂。
该粘着剂中不含溶剂或甲苯、二甲苯。

胶带可全部用完，避免浪费。

可减少垃圾产生量。

剥离纸管 绿色环保标志

该产品为绿色环保标志产品。

纸管原料中使用了90%以上

的回收纸。

粘贴装饰板、厨房面板以及在地暖施工中固定

面板等。我们准备了粗糙面粘着性优良的泡棉

双面胶带以及热传导性优良的铝胶带。

独立住宅（改建）

J K

在大学及综合医院、会议中心等大规模公共设

施的基础设施完善中，作为生命线地下综合管

沟的止水密封，一直使用具有卓越防水性及密

封性的丁基胶带。

公共设施（防水）

P

丁基胶带主要对建筑物窗框部具有防水、密封

性。可针对所有被粘着体发挥高度粘着力及耐

用性，另外，即使在低温下也非常柔软，可适

应复杂部位。而且，具有优良的防噪音及防振

特性，用途广泛。

独立住宅（防水、密封性）

L M N O

广泛应用于木质结构（2×4）住宅施工法时的

地板保护、内部装修工程、改装时的保护材料

的固定及搬家等方面。

独立住宅（养护）

I

窗台拐角部L

地暖K

厨房面板J

室内装修, 搬家I

粘着力
（N/10mm）

3.00  （3.33）

JIS法

SLIONTEC内部测试法

 

－.－－：测量中
   ／  ：仅采用SLIONTEC
 内部测试法的
 测量产品

生命线地下综合管沟

防水膜固定

防水（窗框部）

O

N

M

太阳能板支架部的防水

P

■ 独立住宅中的防水、密封施工位置

太阳能板支架部

屋顶面板接缝、屋脊、屋顶面板相接处

横梁部接缝

防水膜固定

窗框部

开洞部位

窗台拐角

面板接缝

阳台角落、转角
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产
品

半
导
体

包
装
、
捆
包

汽
车

L
o
w
 V
O
C

17

包
装
、
捆
包

车

L
o
w
V
O
C

建
筑
、
土
木



18 19

捆包、包装

请通过P20“胶带的构造、尺寸”进行确认。

■ 关于双面胶带的粘着剂（正面、反面）

加工用胶带

牛皮纸胶带／纤维胶带

牛皮纸胶带NO.4331
单 面

布基胶带

重物捆包用 较厚产品

回卷方便

粘着性强

布基胶带 胶带厚度（mm） 0.36

粘着力
（N/10mm）

NO.3349
－.－－（4.70）

单 面

PE层压布
橡胶类粘着剂

重物捆包用 封箱用 可操作性、防湿性良好

一般捆包用 封箱用

一般捆包用

封箱用

回卷方便

一般捆包用 封箱用

布基胶带

布基胶带

布基胶带

胶带厚度（mm） 0.32

粘着力
（N/10mm）

NO.3310

NO.3375

NO.3437

3.00（3.33）

胶带厚度（mm） 0.26

粘着力
（N/10mm）

3.00（3.53）

胶带厚度（mm） 0.24

粘着力
（N/10mm）

3.00（3.13）

单 面

单 面

单 面

PE层压布
橡胶类粘着剂

PE层压布
橡胶类粘着剂

PE层压布
橡胶类粘着剂

布基胶带 胶带厚度（mm） 0.21

粘着力
（N/10mm）

NO.3439
3.00（3.13）

单 面

PE层压布
橡胶类粘着剂

PE层压牛皮纸
合成橡胶类粘着剂

使用环保型粘着剂（无溶剂）

通用型：工业、农业、建材用

粗糙面、初期粘着良好

双面纸胶带NO.5475
胶带厚度（mm） 0.14

粘着力
（N/10mm）

固定烯烃构件用

强力粘合型--粘着力强

薄膜双面胶带NO.5686
胶带厚度（mm） 0.12

粘着力
（N/10mm）

亚克力粘着剂
聚酯薄膜（19μm）
亚克力粘着剂
离型纸

亚克力粘着剂
无纺布
亚克力粘着剂 
离型纸 

使用环保型粘着剂（无溶剂）

特性平衡性良好

双面纸胶带NO.5410
胶带厚度（mm） 0.10

粘着力
（N/10mm）

亚克力粘着剂
无纺布
亚克力粘着剂 
离型纸 

根据JIS Z 0237（2009）进行粘着力试验。

另外，为了与传统方法进行比较，在括号内同时记载

有利用SLIONTEC内部测试法得出的试验数值。关于

JIS法及SLIONTEC内部测试法的详细试验方法请参照

P20-21的内容。

■ 关于粘着力■ 功能显示图标

环保型产品

该产品使用环保型粘着剂。
该粘着剂中不含溶剂或甲苯、二甲苯。

胶带可全部用完，避免浪费。

可减少垃圾产生量。

剥离纸管 绿色环保标志

该产品为绿色环保标志产品。

纸管原料中使用了90%以上

的回收纸。

通过高品质及丰富的种类、

颜色可应对各种包装需求。

该胶带不仅能够根据包装用途进行细致应对，还有助于提高作业效率，具有卓越的手撕性及可操作性。

Hit cross

布基胶带 胶带厚度（mm） 0.23

粘着力
（N/10mm）

NO.3350
10.99（7.84）

单 面

PE层压布
合成橡胶类粘着剂

New Hit cross 封箱用

布基胶带 胶带厚度（mm） 0.14

粘着力
（N/10mm）

NO.3450
－.－－（7.45）

单 面

PE层压合成纤维布
合成橡胶类粘着剂

亚克力粘着剂
离型纸

遮光胶带 手撕性良好（纵向、横向）

轻薄柔软

布基胶带 胶带厚度（mm） 0.12

粘着力
（N/10mm）

NO.3460
3.30（5.00）

单 面

PE层压合成纤维布
合成橡胶类粘着剂

钢材、重物的捆扎用

家具部件固定用

颜色种类丰富（透明、黑色、橙色、浅蓝）

纤维胶带

胶带厚度（mm） 0.17

粘着力
（N/10mm）

NO.9510
聚酯薄膜（19μm）
聚酯纤维
橡胶类粘着剂 4.65（4.65）

单 面

彩色布基胶带

枕式包装 共10色

彩色布基胶带 胶带厚度（mm） 0.23

粘着力
（N/10mm）

NO.3390
10.99（7.84）

单 面

PE层压布
合成橡胶类粘着剂

枕式包装 共8色

彩色布基胶带 胶带厚度（mm） 0.24

粘着力
（N/10mm）

NO.343702
3.00（3.13）

单 面

PE层压合成纤维布
橡胶类粘着剂

枕式包装 共10色

彩色布基胶带 胶带厚度（mm） 0.26

粘着力
（N/10mm）

NO.3362
2.70（2.94）

单 面

PE层压合成纤维布
橡胶类粘着剂

无光泽加工

枕式包装 共3色

胶带厚度（mm） 0.31

粘着力
（N/10mm）

－.－－（3.45）

单 面
PE层压布（无光泽加工）
橡胶类粘着剂

收缩包装

有JAN代码

彩色布基胶带 胶带厚度（mm） 0.22

粘着力
（N/10mm）

NO.0320
－.－－（9.80）

单 面
PE层压布
合成橡胶类粘着剂

共7色

彩色布基胶带NO.3345

双 面

正面 : －.－－（5.10）
反面 : －.－－（5.10）

正面 : －.－－（5.16）
反面 : －.－－（4.89）

双 面

家电、建材用

固定烯烃构件用

粘着力强 

双面纸胶带NO.5486
胶带厚度（mm） 0.14

粘着力
（N/10mm）

亚克力粘着剂
无纺布
亚克力粘着剂 
离型纸 

正面 : 4.30（5.49）

反面 : 4.40（5.49）

双 面

双 面

正面 : 3.30（4.31）

反面 : 4.60（5.10）

固定铭牌、面板、电子部件

多种厚度选择　No.5081 : 0.050mm、No.5082 : 0.125mm、No.5083 : 0.250mm

耐热无基材双面胶带NO.5080
胶带厚度（mm） 0.030

粘着力
（N/10mm）

双 面

固定铭牌、面板、电子部件用

多种厚度选择　No.5576 : 0.420mm、No.5578 : 0.800mm、No.5579 : 1.000mm

JIS Z 1541 1种1号同等产品

耐热超强粘着双面胶带NO.5577
胶带厚度（mm） 0.62

粘着力
（N/10mm）

亚克力粘着剂
亚克力泡棉
亚克力粘着剂
离型纸

双 面

正面 : 21.00

反面 : 21.00
※

※在5kg重压、90°剥离条件下进行测量（依据JIS Z 1541）

油性表面粘着性良好

固定树脂成型品、缓冲材料

双面纸胶带NO.5422
胶带厚度（mm） 0.14

粘着力
（N/10mm）

合成橡胶类粘着剂
无纺布
合成橡胶类粘着剂
离型纸

双 面

正面 :   ／  （4.00）

反面 :   ／  （3.20）

正面 : 9.20（10.20）

反面 : 9.20（11.90）

※90°剥离条件下进行测量

※

可应对各种加工需求。

在小型化、轻量化电子元件的粘贴等作业中，胶带的加工、使用日益频繁。

为了满足这种需求，我们不断针对粘着剂、厚度及离型纸等进行研究，可为您

提供各种胶带。

胶带厚度（mm） 0.16

粘着力
（N/10mm）

－.－－（7.50）

使用后请注意处理胶带末端。

当对胶带进行重绕、剥离时，有时纤维层会

被剥离，部分胶带残留于被粘着体上。为了防

止纤维层发生毛边，请将胶带末端折边。

■ 关于纤维胶带

回卷方便一般捆包用 封箱用

回卷方便一般捆包用 封箱用

粘着力
（N/10mm）

3.00  （3.33）

JIS法

SLIONTEC内部测试法

 

－.－－：测量中
   ／  ：仅采用SLIONTEC
 内部测试法的
 测量产品
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胶带特性评估方法 JISIF（JIS Z 0237（2009））/SLIONTEC内部测试法的测量方法解说

胶带性能标识是在规定条件下进行试验的数值,显示各类产品具有的各种特长—这在对使用用途、条件及被粘

着体等进行研讨时，请予以参考。

2007年12月，公布了作为ISO※1标准（国际标准）的胶带试验方法。

之后，作为日本国内胶带试验方法制定机构的日本标准协会※2为了将JIS Z 0237与国际标准ISO进行整合，特将

2000版修订为2009版。随着国产胶带种类、用途的不断多样化，其出口量也呈现增加趋势，今后有必要应用世界通

用的胶带试验方法。

因此，本公司从CSR※3的观点出发准备依次替换为JIS Z 0237（2009）。

另外，SLIONTEC内部测试法是参考JIS Z 0237（2000）制定的标准。

指将胶带粘贴于不锈钢板上，沿180°（或90°）

方向从不锈钢板上剥离时的力。这是选定胶带

的代表性特性。根据温度、被粘着体（粘着对

象）、粘合情况等，粘着力数值会有所不同。

指对胶带的两端进行拉伸、切断时的力。

数值越大表明基材强度越高。

胶带的构造、尺寸

关于JIS法/SLIONTEC内部测试法（粘着力）

数值变更方法

试验方法的说明

胶带厚度 胶带厚度 胶带厚度

幅宽

基材

基材

离型纸

粘着剂
粘着剂（反面）

粘着剂（正面）

粘着剂（反面）

粘着剂（正面）

离型纸 离型纸

■单面胶带

■粘着力

例 如 : 4 N/10mm = 4÷0.003924

= 1019 gf/25mm

例如 : 1000 gf/25mm = 1000×0.003924

= 3.92 N/10mm

■“N/10mm→gf/25mm”的变换

■拉伸强度

与拉伸强度同时测量。指对胶带两端进行拉伸、

切断时的伸长。如果数值为50%，则说明

100mm的胶带可伸长至150mm。

■伸长

指用胶带上下粘贴2张试片后，对试片的两端进

行拉伸，粘合部被破坏时的力。

■剪切粘合力（双面胶带）

■双面胶带（单面离型纸） ■双面胶带（双面离型纸）

■粘着力/“JIS法”与“SLIONTEC内部测试法”

■被粘着体/“BASUS”与“研磨SUS”

基材

拉伸速度
（300mm/min）

胶带
幅宽 24mm
或 25mm

不锈钢板
（SUS板）

指轻轻粘合于被粘着体（粘贴对象）的力。在沿

30°（或15°）倾斜的台面上固定胶带，将粘着

面朝上，让SUS球自然滚落，然后测量在粘着面

上自然停止的最大SUS球。这是观察初期粘着

性及低温粘着性的有效试验方法。

指将胶带粘贴于不锈钢板上，沿长度方向施加

静态负荷（一般为1kg）时可承受的力。测量24

小时后的偏差（mm）或从不锈钢板上落下的时

间（min）。

■初粘力 ■保持力

助跑路径
100mm

粘着面
100mm

30°

SUS球（球No.1~32※）

※ No.1＝φ0.79mm、No.32＝φ25.4mm

注）（SLION）中按照幅宽25mm进行测量，换算为幅宽10mm。

※1

※2

※3

ISO

日本标准协会

CSR

：International Organization for Standardization“国际标准化机构”由该机构制定的内容称作ISO标准（国际标准）

：JSA (Japanese Standards Association) 制定日本工业标准（JIS）草案并发行JIS标准及JIS手册的法人。

：Corporate Social Responsibility不仅追求企业的社会责任与利益，还应针对组织活动对社会产生的影响负责。

胶带

12mm
或
25mm

12mm
或
25mm

1kg负荷

不锈钢板
（SUS板）

胶带

数值÷0.003924

■“gf/25mm→N/10mm”的变换

数值×0.003924 如果事先记住
3.9 N/10mm≒1000 gf/25mm的话，
在进行心算等时会比较方便。

胶带

拉伸速度
（300mm/min）

胶带
(25×25mm)

试片
（不锈钢板、
  纸箱等）

胶带

拉伸速度
（300mm/min）

关于JIS法/SLIONTEC内部测试法（保持力）

关于仅利用SLIONTEC内部测试法进行测量的产品一览（粘着力）

被粘着体

测量尺寸

压接条件

粘贴条件

从压接到测量的时间

测量试样

测量数据

BASUS板

幅宽24mm

10mm/秒×2来回

1分钟以内进行测量

1片

研磨SUS板

幅宽25mm

5mm/秒×1来回

3片

按照20mm间隔测量4个点

测量方法 JIS法（JIS Z 0237（2009）） SLIONTEC内部测试法

JIS法（JIS Z 0237（2009））

被粘合体

测量尺寸

施压粘合条件

从施压粘合到测量开始的时间

测量温度

悬挂角度

BASUS板

12mm×12mm

10mm/秒×2来回

1分钟以内进行测量

23℃

垂直 : 0~2°

研磨SUS板

25mm×25mm

5mm/秒×1来回

放置20~40分钟

40℃

垂直 : 0°

●表面粗糙度（Ra）

无规定

●表面处理

用#360耐水纸沿同一方向

进行研磨的产品

●表面粗糙度（Ra）

50±25nm

●表面处理

冷轧后进行光泽处理的产品

测量方法

类别

①采样后15秒以内
②粘贴后进行施压粘合

①采样后5分钟以内
②用辊轮边压边粘贴

忽略初期的25mm，
对其后的50mm进行全点测量
（按照1mm以下的间隔进行测量）

5分钟以上
放置20~40分钟

BASUS板

粘合纸
按照50mm
间隔进行
全点测量

试片
开始
25mm
不测量

SLIONTEC内部测试法

BASUS板 研磨SUS板

研磨SUS板

粘合纸

按照20mm
间隔测量
4个点

试片

JIS法（JIS Z 0237（2009）） SLIONTEC内部测试法

截面放大图截面放大图

电子产品、汽车

半导体

汽车

热传导性胶带

切割胶带

线束捆扎用胶带

5065、5066、5067

636000、636015、636050、636055、636095、636200

3137

06、07

09

11

产品 产品No. 刊登页数

20 21

12mm
或
25mm

注）

胶带特性评估方法  JIS法 / SLIONTEC内部测试法
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事业本部概要、沿革

事业本部概要

事业本部的沿革

事业本部地址

注意事项

事业本部所在地

事业本部员工人数

主要事业内容

主要国内基地

主要海外基地

邮编 ：214-0014  神奈川县川崎市多摩区登户3819

全部 ：600名（包括海外）

胶带、相关粘合产品、油墨、制造及销售

生产基地 ：川崎、山梨、京都

营业基地 ：东京、名古屋、大阪、埼玉、广岛、福冈

生产基地 ：印度尼西亚

● 事业本部名称（原公司名）的由来

将成立之初的公司名“菅原工业（SUGAWARA INDUSTRIAL CO.）”
与当时公司印章中使用的“狮子（LION）”

进行合并后创造了SLIONTEC（S+LION=SLION），

然后再加上“科技（TECHNOLOGY）”这一后缀。

1954年　设立“菅原工业株式会社”

1989年　公司名称变更为“株式会社SLIONTEC”

2011年　公司名称变更为“MAXELL SLIONTEC株式会社”

2012年　合并为“日立MAXELL株式会社”

2017年　公司名称变更为“MAXELL株式会社”

产品阵容表

金属箔导电性胶带 / 相关页码P07、11、13

胶
带
厚
度
（
m
m
）

胶
带
厚
度
（
m
m
）

电阻（Ω/（25.4mm）2）电阻（Ω/（25.4mm）2）

×10-2×10-2×10-3×10-3 ×10-1×10-1

低 高

厚

0.110

0.030

薄

产品编号

●针对各种材料（橡胶垫、发泡体等）的粘合加工

●最大可应对幅宽1000mm

■注意事项

NO.8○○○ ： 单面胶带
NO.5○○○ ： 双面胶带

电阻

没有详细分类。

产品电阻越低越易于通过电流。

丁基胶带 / 相关页码P10、13、14、15、17

0.450mm

NO.5988* *
0.500mm

NO.5938

1.000mm

NO.5931
2.000mm

NO.5932
3.000mm

NO.5933

双面型（加工用）

单面型

双面型

0.600mm

NO.59760.450mm

NO.5978

1.000mm

NO.5971

0.450mm

NO.5958
1.000mm

NO.5901

*日本陶瓷外装材料协会推荐的防水胶带

易于通过电流易于通过电流 难以通过电流难以通过电流

※胶带厚度不包括离型膜、离型纸。

胶带厚度

胶带厚度不包括离型膜及离型纸。

离型膜（38μm）
亚克力粘着剂+镍粉
电解铜箔（12μm）
亚克力粘着剂+镍粉
剥离膜（38μm）

剥离膜（38μm）
亚克力粘着剂+镍粉
电解铜箔（18μm）
亚克力粘着剂+镍粉
剥离膜（38μm）

剥离膜（38μm）
亚克力粘着剂+镍粉
电解铜箔（18μm）
亚克力粘着剂+镍粉
剥离膜（38μm）

电解铜箔（12μm）
亚克力粘着剂+镍粉
离型膜（38μm）

电解铜箔（18μm）
亚克力粘着剂+镍粉
离型膜（75μm）

PE层压合成纤维布（黑或白）
丁基橡胶类粘着剂

銅箔（35μm）
亚克力粘着剂+镍粉
离型纸

铜箔（35μm）
亚克力粘着剂+铜粉
离型纸

PP薄膜
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

聚酯无纺布
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

亚克力粘着剂+镍粉
铝箔（30μm）
亚克力粘着剂+镍粉
离型纸

PE网
铝箔（7μm）
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

丁基橡胶类粘着剂
PE网
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

丁基橡胶类粘着剂
PE网
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

聚酯薄膜（25μm）
铝箔（25μm）
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

PE薄膜
聚酯无纺布
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

聚酯无纺布
PE薄膜
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

聚酯薄膜（50μm）
铝箔（25μm）
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

丁基橡胶类粘着剂
PP /聚酯无纺布
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

丁基橡胶类粘着剂
PP /聚酯无纺布
丁基橡胶类粘着剂
离型纸

丁基橡胶类粘着剂（白）
PE网
丁基橡胶类粘着剂（白）
离型纸

0.750mm

NO.4420

0.470mm

NO.9241
0.500mm

NO.9244

0.500mm

NO.9290
0.600mm

NO.9830
0.550mm

NO.6120

0.450mm

NO.9836
0.350mm

NO.9940

铝箔（50μm）
亚克力粘着剂+镍粉
离型纸

0.030mm

NO.8783

0.050mm

NO.8785
0.050mm

NO.5813

0.060mm

NO.5814

0.100mm

NO.5815

0.090mm

NO.8092 0.110mm

NO.5805

0.075mm

NO.8781
0.080mm

NO.8701

1

2

3

4

5

6
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当被粘着体表面有脏污时，将无法充分获得胶带的粘着力，因此请将被粘着体表面的脏污、灰尘、水分、油渍等清除后再进行粘贴。

为了获得充分的粘着力，贴上胶带后请充分进行按压。

保存胶带时，请避免阳光直射及供暖设备等热源，阴凉处保存。

除电气绝缘用胶带外，请不要将其它胶带用于电气绝缘使用。

因为有发生残胶、变色及涂层剥离的可能性，所以请不要将胶带直接粘贴于家具、墙壁、玻璃、PVC产品、车体等处。

除专用于皮肤的胶带外，其它胶带可能会导致皮疹及残胶，请不要直接粘贴于皮肤。

根据粘贴对象可能会引起表面脏污、残胶等现象，如使用于重要物品时，请确认后再行使用。

如有特殊用途时请与本公司进行联络。（免费电话 : 0120-147-224）

记载数值为测量值举例，并非保证值。

有些产品可能会需要一段时间的交货期，敬请咨询。

产品规格可能未经预告进行变更，敬请谅解。

使用前，请确认是否符合您的用途需求。

由于使用胶带而造成的损害，本公司概不负责，敬请充分确认后再行使用。

产品阵容表/事业本部概要、沿革

邮编：214-0014

川崎市多摩区登户3819

电话：+81 (044)922-1131  传真：+81 (044)932-6033

邮编：408-0041

山梨县北杜市小渊泽町上笹尾3434-8
电话：+81 (055)136-3733  传真：+81 (055)136-5251

邮编：618-8525

京都府乙训郡大山崎町小泉1

电话：+81 (075)956-4143  传真：+81 (075)954-3640

邮编：214-0014

川崎市多摩区登户3819

电话：+81 (044)935-2485  传真：+81 (044)933-6915

邮编：214-0014 

川崎市多摩区登户3819

电话：＋81 (044)922-1241  传真：＋81 (044)922-1291

邮编：214-0014

川崎市多摩区登户3819

电话：+81 (044)922-1197  传真：+81 (044)922-1291

邮编：214-0014

川崎市多摩区登户3819

电话：+81 (044)572-8069  传真：+81 (044)922-1291

事业本部、川崎

小渊泽制造部

京都制造部

海外营业课

邮编：214-0014

川崎市多摩区登户3819

电话：+81 (044)922-1209  传真：+81 (044)922-1291

邮编：344-0067

埼玉县春日部市中央1-51-12（Harukiya大厦7F）
电话：+81 (048)731-2160  传真：+81 (048)733-1451

邮编：450-0002

名古屋市中村区名站2-45-7（松冈大厦2F）

电话：+81 (052)563-0335  传真：+81 (052)563-0336

邮编：530-0052

大阪市北区南扇町7番17号（MF梅田大厦3F）

电话：+81 (06)6362-3420  传真：+81 (06)6362-3430

东京营业所

关东、东北营业所

名古屋营业所

大阪营业所

邮编：732-0827

广岛市南区稻荷町1-1（Royal Tower 5F）

电话：+81 (082)568-8388  传真：+81 (082)568-8167

邮编：810-0073

福冈县福冈市中央区舞鹤2-2-11（富士大厦赤坂3F）

电话：+81 (092)741-2034  传真：+81 (092)741-2046

邮编：214-0014

川崎市多摩区登户3819

电话：+81 (044)922-8941  传真：+81 (044)930-2313

邮编：214-0014

川崎市多摩区登户3819

电话：+81 (044)922-1241  传真：+81 (044)922-1291

海外开拓课

营业管理课

IF营业课

中四国营业所

九州营业所

特售课

营业开拓课
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